INFLUENCIA DA OXIDACAO DO GAS DE PURGA NA
SOLDAGEM DE ACO INOXIDAVEL DUPLEX

Il Encontro de Iniciacao Académica

Ronald Felipe Peres de Lima, Matheus Souza Rodrigues, Marcelo Ferreira Motta

Desde a descoberta do pré-sal, é perceptivel a necessidade de empresas
como a Petrobras de desenvolver novos procedimentos de fabricacao ou reparo de
equipamentos, empregando a soldagem; conferir a esses equipamentos
propriedades de resisténcia ao ambiente corrosivo marinho, a esforcos mecanicos
e a altas pressdes, garantindo assim a qualidade e a seguranca do processo de
prospeccao. Nesse contexto, foi percebida a necessidade de um maior
conhecimento sobre a influéncia do gas de purga na qualidade da soldagem de
juntas de acos inoxidaveis duplex, superduplex e cladeados com niquel. Para sanar
essa necessidade de conhecimento, esta sendo desenvolvido no Laboratério de
Pesquisa e Tecnologia em soldagem (LPTS) da UFC um projeto com o objetivo de
verificar pela via experimental as propriedades mecanicas das juntas soldadas
assim como sua resisténcia a corrosao conforme se muda a concentracao do gas
de purga. Ainda nesse contexto, o procedimento desenvolvido na pesquisa
consiste em utilizar o processo MIG, caracterizado pelo uso de um gas inerte, para
a soldagem dos tubos em uma bancada robotizada. Misturas de Ar e 02 em
diferentes proporcdes serao utilizadas com gas de purga. O propdsito é verificar o
efeito do teor de oxigénio da mistura do gas de purga na resisténcia a corrosao na
raiz da junta. Apds a realizacdao da soldagem, sera feita a usinagem dos corpos de
prova a fim de realizar os ensaios pertinentes para atestar a qualidade da junta e
verificar como as propriedades metallrgicas mudam com os diferentes niveis de
contaminacao de gas de purga com gas ativo (Ar + 02). Os ensaios para verificar
as caracteristicas da junta sao: Corrosao, tracao, dureza. Até o momento, foi
realizado o estudo das melhores condicbes para a soldagem dos tubos e para a
usinagem dos corpos de prova, a fim de realizar os procedimentos em menos
tempo e com menor desperdicio de material.

Palavras-chave: Soldagem MIG/MAG. Tubos duplex. Gas de purga. Soldagem de
raiz.
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